Vous trouverez un apercu interactif
de ce processus sur notre site web :
www.ifm.com/fr/beverages E

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Moulin pour concassage

Détection de positions Détecteurs inductifs
Détection du niveau Détecteurs capacitifs
Détection du niveau Capteurs de niveau
Surveillance vibratoire Diagnostic vibratoire

2 Cuve de brassage
Détection de vannes a mouvement linéaire Systémes de signalisation pour vannes et actionneurs
Détection du niveau Capteurs de niveau
Détection du niveau Capteurs de pression
Mesure de température Capteurs de température
Surveillance d'un trou d’homme Détecteurs inductifs
Signalisation des positions Détecteurs inductifs

Refroidisseur de mout

|

Mesure de pression Capteurs de pression

Mesure de température Capteurs de température

Surveillance du débit Capteurs de débit / débimetres
4 Cuves de fermentation / stockage

Détection du niveau Capteurs de niveau

Détection du niveau Capteurs de pression

Mesure de température Capteurs de température

Surveillance d'un trou d’homme Détecteurs de sécurité inductifs

) Séparateur
Mesure de pression Capteurs de pression
Surveillance vibratoire Diagnostic vibratoire

Filtre de technologie « Kieselguhr » (variété de diatomite)

Mesure de la pression/pression différentielle Capteurs de pression
Détection du niveau Capteurs de niveau
Surveillance du débit Capteurs de débit / débimetres

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Boissons

7 Flash pasteurisateur

Mesure de pression Capteurs de pression
Mesure de température Capteurs de température
Surveillance du débit Capteurs de débit / débimétres
8 Systéme de nettoyage des fats -
Détection optique Détecteurs optoélectroniques pour applications industrielles
Détection du niveau Capteurs de niveau
Mesure de pression Capteurs de pression
Mesure de température Capteurs de température
Surveillance du débit Capteurs de débit / débimetres
9 Palettiseur
Détection de positions Détecteurs inductifs
Détection optique Détecteurs optoélectroniques pour applications industrielles
Controle de sécurité Barriéres de sécurité multifaisceaux
Controle de présence Capteurs de vision 3D

AS-Interface comme systeme de controle- Contréleurs / passerelles AS-Interface

commande

10 Mise en bouteilles / convoyage
Détection de positions finales Détecteurs inductifs
Détection optique Détecteurs optoélectroniques pour applications industrielles
Controle de sécurité Détecteurs de sécurité inductifs
Controle de présence Capteurs de vision 3D
Mesure de pression Capteurs de pression
Détection du niveau Capteurs de niveau
Surveillance vibratoire Diagnostic vibratoire

1 Installation NEP
Mesure de pression Capteurs de pression
Mesure de température Capteurs de température
Détection du niveau Capteurs de niveau

AS-Interface comme systéme

N Contréleurs / passerelles AS-Interface
de contréle-commande
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Boissons

Pour les process
de la fabrication de boissons

Le plus souvent, la fabrication de boissons s'effectue dans des process individuels
d'un haut degré d’automatisation. Le brassage de biére est un des process les plus
complexes dans I'industrie agroalimentaire nécessitant des capteurs fiables qui
garantissent la sécurité maximale du process pour fabriquer un produit de haute
qualité sans fluctuations dans la qualité.

ifm propose des solutions pour tous les domaines de la fabrication de boissons :
a commencer par le process et I'embouteillage des boissons jusqu’au packaging et
convoyage.

Les capteurs d'ifm ont des homologations nécessaires, par ex. EHEDG ou 3A. De
plus, ils sont résistants lors du nettoyage NEP / SEP. Une multitude d'adaptateurs
permettent I'intégration facile et aseptique dans le process.

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Boissons

Moulin pour concassage

Surveillance de roulements
permanente sur un moulin pour
concassage

Le capteur de vibrations efector octavis
surveille le roulement d’une pompe
pour empatage. Il est ainsi possible

de détecter des taux d'usure de facon
permanente et de prévenir des arréts
réduisant ainsi les temps d'arrét
machine.

Accéléromeétre - Pour raccordement a I'électronique de diagnostic externe type VSE - Raccordement par connecteur - Boftier: inox VSA001

Cuve de brassage

Détection du niveau sur la cuve
de brassage

Les capteurs de pression de type PG
avec membrane affleurante et résistance
NEP mesurent le niveau, par ex. sur la
cuve de clarification. Différents adapta-
teurs offrent de nombreuses possibilités
de montage.

Aseptoflex Vario Unité d'affichage -0,05...1 10 30 18...32 PG2797

0...150/32...302 G %2 méle 33 18...32 3/6 TAD991

33




Cuve de brassage

Contréle du trou d’homme sur
la cuve de brassage

En cas de trous d’'homme ouverts, les
entrainements d’agitateurs et les vannes
doivent étre désactivés. Les détecteurs
de sécurité inductifs surveillent les trous
d’homme sans cible ou aimant codé.

66 10...15 nf PPE 24 IP65/IP 67 <20/<200 GM504s

f = encastrable / nf = non encastrable / gf = semi-encastrable

Refroidisseur de mout

Mesure de la température sur
un refroidisseur de mout

Le mo(t est refroidi dans un refroidisseur
avant de passer dans les cuves de fer-
mentation. Des capteurs de température
de type TAD/TD sont utilisés pour sur-
veiller la température de fermentation
en amont et en aval du refroidisseur

de mo(t.

-10...150/ - 2" Clamp (ISO 2852) 50 18...32 1/3 TD2911

Aseptoflex Vario Unité d'affichage -1..10 50 150 18...32 PG2794

W
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Boissons

llot de vannes (manifold)

Contrdle de vannes avec
AS-Interface

Pour détecter la position des vannes,
des détecteurs inductifs tout inox de

la série T sont utilisés, entre autres.
Tous les signaux peuvent étre transmis
au systéme de commande par un cable
plat via AS-Interface.

8 entrées TOR Module ProcessLine actif - Version 2.1 avec mode d’'adressage étendu - Protection IP 69K -
(2 esclaves) Entrées TOR - Prises M12 x 1 - inox 316L / 1.4404 / Makrolon / joint torique : EPDM

M12 /L =60 3f inox 10...36 IP 68 /1P 69K 100 100 IFT240

AC2910

f = encastrable / nf = non encastrable / gqf = semi-encastrable

Détecteur inductif double
pour la signalisation des positions
d’actionneurs 1/4 de tour

Des actionneurs pneumatiques 1/4 de
tour sont utilisés pour la commande
automatique des vannes papillon dans
différentes zones. Des détecteurs dou-
bles inductifs de la série IND signalent
la position.

55 x 60 x 35 4nf PBT (Pocan) 26,5..31,6 IP 67 - 100 AC2316

f = encastrable / nf = non encastrable / gqf = semi-encastrable

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Cuves de fermentation / stockage

Détection du niveau sur des cuves
de fermentation / stockage

Dans la partie froide de la brasserie se
trouvent, entre autres, des cuves de
fermentation et de stockage.

Les capteurs de pression de type Pl
mesurent le niveau et la pression du
CO3 qui se forme dans la partie
supérieure de la cuve de fermentation.

Aseptoflex Vario Unité d'affichage -0,124...2,5 20 50 20...32 PI2796

G Y2 male -1...40 fluides liquides, visqueux et poudres IP 68 /1P 69K LMT100

Surveillance de la température des
différentes zones de refroidissement
dans des cuves de fermentation

Différents capteurs de température
mesurent les températures dans les
différentes zones de refroidissement
des cuves de fermentation.

0...150/32...302 Aseptoflex Vario 87,5 18...32 3/6 TAD181

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Boissons

Cuves de fermentation / stockage

Surveillance des trous d’homme
sur des cuves de fermentation /
stockage

Des détecteurs de sécurité inductifs
de catégorie 3 et SIL 2 détectent sans
contact et directement le couvercle
inox des cuves.

80 6..12 nf inox 24 IP 68/ IP 69K <20/<200 GI505S

f = encastrable / nf = non encastrable / gf = semi-encastrable

Filtre de technologie « Kieselguhr » (variété de diatomite)

Mesure de la pression différentielle
sur une filtration

Aprés le stockage, un grand nombre
de biéres est filtré. On utilise souvent la
technologie de filtration « Kieselguhr ».
Des capteurs de pression aseptiques

de type Pl surveillent la pression
différentielle dans I'unité de filtration.

Aseptoflex Vario Unité d'affichage -0,05...1 10 30 20...32 PI12797

65x52x 110 - PA 18...36 IP65/1P 67 - 100 IX5010




Filtre de technologie « Kieselguhr » (variété de diatomite)

Mesure du niveau limite sur une
cuve de filtration « Kieselguhr »

De la diatomite est ajoutée a la biere
via une cuve séparée et amenée au filtre.
Le capteur de niveau LMT détecte le
niveau limite pour la détection min. et
max.

G Y2 male -1...40 fluides liquides, visqueux et poudres IP 68 /1P 69K LMT121

3...300/200...3000 3...100/200...800 -25..95 30 1..10 54,8 S16700

Flash pasteurisateur

Surveillance de la température
sur un flash pasteurisateur

Les transmetteurs de température
aseptiques se distinguent par un design
compact et hygiénique avec des adap-
tateurs intégrés ainsi qu’'un afficheur
d’indication de température locale.

0...100/- 2" Clamp (ISO 2852) 30 18...32 1/3 TD2907

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Boissons

Installation NEP

Mesure de la température sur
une installation NEP

Le nettoyage NEP est usuel dans
I'industrie des boissons. Pour surveiller
la température de nettoyage, le boitier
de contréle TR, entre autres, est utilisé
en combinaison avec le capteur de
température aseptique TM.

-100...600/ -

148. 1112 G ¥> male Unité d'affichage 18...32 50 250 TR2439

GY2 avec cone
d'étanchéité

-40...150 100 1xPt 100 1/3 TMA4531

Systeme d’embouteillage

Mesure du débit pour I'eau

Dans le systéme d’embouteillage,

I'eau est utilisée, entre autres, pour des
systémes de lavage de bouteilles et

des équipements de pasteurisation de
passage en tunnel. Le capteur de

débit efector mid mesure exactement
la quantité d'eau consommée pour
optimiser la ressource d'eau.

GY2 0,25...25,00 -10...70 16 < 0,150 18...30 SM6100



Systeme d’embouteillage

Surveillance d’état de pompes

Des pompes transportent une multitude
de fluides dans toutes les zones de la
brasserie. efector octavis surveille en
continu les caractéristiques vibratoires
de pompes. Le premier stade de la
détérioration d'une pompe est détecté
dés qu'il apparait.

Accélérometre - Pour raccordement a I'électronique de diagnostic externe type VSE - Raccordement par connecteur - Boftier: inox VSA001

Aseptoflex Vario Unité d'affichage -1..25 100 350 20...32 PI2793

Contréle de présence des bouteilles

Le capteur 3D pmd 3d peut étre utilisé
pour controler si les caisses de boisson
sont compleétes. Le capteur vérifie le
volume de I'objet. Lorsque des bouteilles
manquent, le volume se réduit et la
caisse est rejetée.

Détecteur 3D 176 x 132 40 x 30 LED infrarouge 25 -10...50 03D310

Vous trouverez les sélecteurs de produits et plus d'informations sur : ifm.com/fr
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Mise en bouteilles / convoyage

Détecteur optoélectronique pour
la détection de bouteilles

Le détecteur optoélectronique O5G500
détecte de facon fiable des bouteilles
en verre et PET sur le convoyeur d'un
systéme d’embouteillage.

Tous les signaux peuvent étre transmis
au systéme de commande par un cable
via AS-Interface.

Filtre de polarisation 0..3m rouge 80 H/D PNP/NPN 05G500

Module ProcessLine actif - Version 2.1 avec mode d’adressage étendu - Protection IP 69K -
8 entrées TOR (2 esclaves) Entrées TOR - Prises M12 x 1 - inox 316L / 1.4404 / Makrolon / joint torique : EPDM AC2910

Palettisation des flts

Protection de zone de la
palettisation des fits

Pour la protection de personnes, les
barrages immatériels de sécurité de
type QY protegent des zones accessibles
comme |'entrée et la sortie de palettes
contre I'accés non autorisé. En fonction
de la version, les barrages immatériels
de sécurité correspondent au type 2 ou
4 selon EN 61496.

1563 50 1510 0..4/3..12 1" 24 0Y090S



